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Resan

Chemische Produkte

Materialbeschreibung und Anwendungsgebiete

e Reaktion: Polyaddition

e Farbtone: hellblau (72 072), hellbeige (72 073)

e geringe Entmisch- und Absetzneigung, zeitraubendes
Vormischen mit speziellem Riihrer entfallt

e keine Geruchsbelastigung, da fast geruchlos

e langsame Hartungsreaktion ermdoglicht das VergielRen
groRer Formteile; einwandfreier Verlauf, porenfreie
Entliftung

e sehr geringe Exothermie, maRRgenaue Arbeit durch
Vermeidung thermischen Schwundes

e Viskositat (23°C)
e Dichte (20°C)

o Mischungsverhaltnis in Gewichtsteilen

Zweikomponenten-Polyurethan-GieRharz fiir Modellbau, Werkzeugbau, Formenbau

e zum GielRen von Hilfsnegativen und Kontrollabgiissen mit groBen Schichtstarken bzw. groRen Volumen

o als Hinterflllharz fur Epoxid-Oberflachenschichten (mit Verbindungsschicht)

Produktvorteile

e Das Material hartet zu einem zahharten und schlagfesten
Formkorper aus.

e keine Glas- und Quarzanteile enthalten, kann mit
Holzbearbeitungswerkzeugen nachbearbeitet werden

e Die mechanische Bearbeitbarkeit durch z.B. Frdsen, Drehen,
Bohren, Sagen ist hervorragend; vergossene Platten, Blocke
und vorgeformte Teile lassen sich mal} genau bearbeiten.

Verarbeitungsdaten

Harz Harter (99 072)

ca. 30.000 mPas ca. 90 mPas

ca. 1,84 g/cm? ca. 1,23 g/cm?

100 20

o Viskositat (23°C)

e Dichte (20°C)

o Ergiebigkeit

e Verbrauch

e Topfzeit (200g) bei 23°C
e Ausformzeit bei 23°C

e Aushértezeit bei 23°C

Mischung

ca. 3.500 mPas
ca. 1,70 g/cm?

1 kg ca. 0,59 Liter
pro Liter ca. 1,69 kg
35 —55 Minuten
14 Stunden

2 Tage

Chemische Nachhartung auch im ausgeformten Zustand.

Flr die MaRgenauigkeit bzw. Formstabilitat ist es von Vorteil, das gegossene Formteil solange wie moglich in der GieSform zu lassen.
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Vorbehandlung der Form
e 2 —3-mal Trennmittel W 80 auftragen, abliften lassen und evtl. polieren

e Holz und Gips mit hohem Feuchtigkeitsgehalt vorher versiegeln, z.B. mit Modellack, Formversiegler oder mehrfach
Trennmittel W 80 auftragen

Verarbeitungstemperatur und ungiinstige Bedingungen

e optimal bei 20°C, mindestens 10°C; Gber 30°C wird die Zeit der GieRfahigkeit verkiirzt und die MalRgenauigkeit durch erhohte
exotherme Reaktion beeintrachtigt

e hohe Luftfeuchtigkeit oder extremer Wassergehalt der Arbeitsmaterialien (z.B. Holz, Gips usw.) kann durch Reaktion mit dem
Harter des Harzgemisches zu Blasenbildung und zur Verlangerung der Aushartezeit fiihren; deshalb Untergrund aus Holz, Gips
usw. gut versiegeln (RESAU-Formversiegler) oder mehrfach mit Trennmittel W 80 behandeln; angebrochene Behaltnisse,
insbesondere die des Harters gut verschlieRen!

Schichtaufbau
e sehr grofRe Schichtstdrken oder Volumen evtl. schichtweise giellen

Innerhalb von 1 — 2 Stunden erfolgt einwandfreie Verbindung der Schichten

Physikalische Daten (Priifwerte des ausgeharteten Materials)

o Biegefestigkeit (1ISO 178) 80— 86 N/mm?
e E-Modul aus Biegeversuch (ISO 178) 3.800 N/mm?
o Schlagbiegefestigkeit (ISO 179) 6—7kl/m?

o Druckfestigkeit (ISO R 604) 80 -85 N/mm?
e Shoreharte (Shore D) (ISO 868) 82

o Warmeformbestandigkeit (1ISO 75 A) 50°C

e Wairmeausdehnungskoeffizient 52*%106/K

e Wasserabsorption (ISO/R 62, 24 h/23°C) 14 mg

Die Priifwerte werden nach Norm an entsprechenden Priifkdrpern erfasst und lassen sich nicht unbedingt auf die geometrisch
unterschiedlichen Formteile in der Praxis tibertragen. Zum Beispiel wird zur Warmeformbestandigkeit die Temperatur ermittelt, bei
der sich ein Prifkorper in Zweipunktauflage unter definierter Punktbelastung in bestimmtem MaRe deformiert. Eine direkte
Ubertragung des Temperaturwertes auf die max. Warmebelastung in der Praxis ist nicht méglich. Die Anwendungstemperaturgrenze
ist grundsatzlich hoher, zumal oft die gleichzeitig mechanische Belastung (Druck, Biegung usw.) fehlt.

Lieferform

e Einzelpackung

Spannringdeckel-Blechhobbock flr Harz a 25,0 kg (13,7 Liter)

Kunststoffkanister fiir Harter a 5,0 kg (4,0 Liter)

Lagerung

Die Verpackung trocken und gut verschlossen halten, um Verunreinigung und Absorption von Feuchtigkeit zu vermeiden. Nur im
Originalbehalter aufbewahren/lagern. Lagertemperatur: 10 — 30°C.

Lagerstabilitat: ca. 1 Jahr
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Sicherheit — Mogliche Gefahren

Harz: Das Gemisch ist nicht als gefahrlich eingestuft im Sinne der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008.

Harter: Gesundheitsschadlich bei Einatmen. Verursacht Hautreizungen. Verursacht schwere Augenreizung. Kann bei Einatmen
Allergie, asthmaartige Symptome oder Atembeschwerden verursachen. Kann allergische Hautreaktionen verursachen. Kann
vermutlich Krebs erzeugen. Kann die Atemwege reizen. Kann die Organe schadigen bei langerer oder wiederholter Exposition.

Die jeweiligen Sicherheitsdatenblatter sind zu beachten. Sie enthalten u.a. Angaben zu Kennzeichnung, Entsorgung, Transport und
Lagerung sowie Informationen zu Handhabung, Produktsicherheit und Okologie.

Unsere technischen Merkblatter sollen nach bestem Wissen beraten, eine Gewahr wird nicht ilbernommen.
Eigene Priifung und Versuche vor Verwendung sollten vorgenommen werden.

Eigenschaftszusicherungen, Produzentenhaftung oder Gewahrleistungen sind ohne unsere Abklarung der
konkreten Einsatzzwecke und -bedingungen ausgeschlossen. Reklamationen nur in unseren Originalgebinden.
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